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Inhoud

e Metal Additive Manufacturing

® Bewezen
® Matrijsdelen
* Cyclustijd
e Kwaliteit

® Betrouwbaar
® Ervaring

* Bedrijtsmatig

® Groei, investering en rendement

e Bereikbaar
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Medische implantaten



https://www.google.nl/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRxqFQoTCNGW7qz70MgCFcFXGgodo24NQg&url=http://www.3ders.org/articles/20150603-medical-first-in-brazil-3d-printed-titanium-skull-successfully-implanted-in-23-year-old-woman.html&psig=AFQjCNE439MPCp3_iHlGOlzO90UEzvtGZA&ust=1445427499055938
https://i.materialise.com/blog/wp-content/uploads/2011/02/Concept-Laser-Dental-Build-Platform.jpg

Aerospace

GE 3D printed nozzle interior for jet engines



http://3dprint.com/wp-content/uploads/2014/11/GE-Aviation-3D-Printed-Turbine-Engine-Part.jpg
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Complexe gereedschappen

Mould inserts with integrated, surface conformal

cooling channels, Gardena AG

“Hybride technieken zijn een ideale keuze”, meent Dirk Sellmer, hootd R&D bij Mapal.

“Eenvoudige delen maken we met verspaning, de complexe delen bouwen we additief op.”



http://www.mapal.de/

LaserCusing

Full-Service Enginearing

HOFMANN

CONCEPTLASER
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Cyclustijd
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A = warmtegeleidingscoéfficiént [W/m. °C]

T1
T2
Ax

2
4
Geleidingsvermogen: P=-A. Ao. (T1 - T2) /AX™™

Cyclustij dreductie:

40%

= warmte geleidend oppervlak [m2]

= bijvoorbeeld temperatuur van de matrijsholte oppervlakte [°C]
= bijvoorbeeld temperatuur wand koelkanaal [°C].

= afstand tussenT1 enT2 bijvoorbeeld tussen matrijsholte en koelkanaal [m]

Bron: Matrijzen B, Microcentrum, EOS




Sneller koelen

Temperature
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Gelijkmatig koelen MAAKMLS

TEMPERATURE (°C)

Material recorded with VIGO V50 tharmographic camerain a test bench.

Heating medium: water 60 °C |
Flow rate: 7,51/min [ |
Pressure: 3,7 bar

TEMPERATURE (°C)

@ o oo

Material recorded with VIGO V50 thermographic camerain a test bench. TIME(s)
Heating medium: water 60 °C M Conventional cooling
Flow rate: 7,51/min 1 Conformal cooling

Pressure: 3,7 bar

Bron: Fado
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Parallel

Bron: Rowenta
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Betrouwbaar

"One of our long-term performers is the S5 vacuum cleaner, which has been
manufactured since the autumn of 2004. Each day, approx. 4,000 parts for
the individual vacuum cleaner housing components are produced on a total of
three moulds with LaserCUSING® inserts. Around 880,000 parts are made
each year. With about seven years of service to date, a total of some 6 million
parts have been produced using the three moulds. This equates to two
million parts per mould.
Apart from the standard maintenance and prevention measures, the correct
operation of the close-contour cooling is still guaranteed in full.“

Dr. Jirgen Jahn, Manager Miele Plant in Warendorf
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https://www.google.nl/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=&url=http://www.kieskeurig.nl/stofzuiger/product/1863825-miele-s5-power&psig=AFQjCNEFG0-VOK698GuMSXQzwbLvJ8pJ8w&ust=1443860838219199

Voordelen MAAKIL

® Snelle doorlooptijd van nieuwe gereedschappen
® Betere productkwaliteit

e Kortere cyclustijd




Wordt er ook nog mee verdiend? A

geprinte inserts op 400. Die leveren Cyclustij dreducties tot 75 procent en
‘[60 meer. Op één van de machines heeft men met de inserts al meer dan 3
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Jorgen W. Rasmussen van Lego schat het aantal spuitgietmatrijzen met

miljoen shots gemaakt. Lego past de geprinte inserts toe in alle fabrieken
over de hele wereld.
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Wanneer begint u?
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De volgende stap.




Partner in conformal cooling

www.maakmij.nl

)

VIAAKVIIJ



http://www.maakmij.nl/

